KVT-Fastening sp. z 0.0.
Aktualizacja 30.05.2018
Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.
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Karta techniczna - 118M3
HiIMOULD® Wktady gwintowe do zalewania
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Dane 3D dostepne

Wykonanie HIMOULD® z gwintem nieprzelotowymi specjalnym pogtebieniem na wejsciu
gwintu

Oznaczenie 118M3

Klasa wytrzymatosciowa Mosigdz

Informacje

Do tworzyw termoplastycznych i duroplastéw

Zwiekszona wytrzymatos$¢ na wyrwanie poprzez dodatkowe rowki obwodowe
Montaz wstepny na gtadkie trzpienie w formie wtryskowe;j

Gtadki gwint po opréznieniu formy

Elementy szczegdlnie przystosowane do instalowania w cienkich sciankach
detali

Metoda montazu

Montaz przez bezposrednie zalanie w formie podczas wtrysku

D M3

| +0,25 7,45 mm

d1+0,25 4,60 mm

t nom. 4,75 mm

t1 nom. 1,170 mm

D1 +0,0125 3,125 mm

L 3,50 mm
0

-0,25

D 2,50 mm

L1 1,170 mm

- 0,075

-0,125

12 0,25 mm

J 45°
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