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) Cieszaca sie miedzynarodowa renoma firma
KV-Fastening Group jest specjalista w wysokiej
jakosci, specjalnych zastosowaniach techniki
faczenia i zaslepiania otworow. W obu obsza-
rach firma KVT oferuje technologiczne rozwia-
zania opierajgce sie na najwigkszym portfolio
produktéw wiodacych producentéw na rynku.

Czy to w elektronice i energetyce, motoryzaciji

)i transporcie, statkach powietrznych i kosmicz-
nych, budowie maszyn i urzgdzen, mechanice
precyzyjnej czy technice medycznej — rozwig-
zania firmy KVT znajdujg zastosowanie wsze-
dzie tam, gdzie wymagane sg bezwzglednie
niezawodne potgczenia. Ich kluczowe znacze-
nie wynika z wytrzymatosci na ekstremalne
obciagzenia przy jednoczesnie niewielkich roz-
miarach.

I B B W N B W W W e

} KVT dostarcza nie tylko standardowe produkty
i poszczegodlne elementy, lecz takze wspiera
aktywnie Klienta w znalezieniu takiego rozwig-
zania, ktére spetniatoby jego indywidualne
wymagania. Oferte firmy uzupetniaja innowacyj-
ne narzedzia i maszyny, jak rowniez integracja
ze zautomatyzowanymi procesami produkcji
seryjnej.

) Dzieki 80-letniemu doswiadczeniu, zorientowa-
nym na klienta know-how oraz unikalng kompe-
tencja w zakresie rozwoju i doradztwa firma
KVT-Fastening Group gwarantuje najwyzsza
niezawodnosg.

JOINED TO LAST. KVT

WIODACA KOMPETENCJA

W ZAKRESIE

WYSOKOOBCIAZALNYCH
POLACZEN
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WKELADY GWINTOWE KEENSERTS® - TRZYMAJA PEWNIE

W budowie maszyn czy mechanice precyzyj-
nej, poczawszy od statkéw powietrznych az
po statki kosmiczne - wkiady gwintowe
KEENSERTS® stanowia perfekcyjne rozwia-
zanie zabezpieczajgce przed wyrwaniem
gwintu. Wkiady KEENSERTS® sg wykonane
ze stali nierdzewnej 1.4305 charakteryzujacej
sie wysoka wytrzymatoscig i odpornoscia na
zuzycie, dzieki czemu mozliwe jest wielokrot-
ne dokrecanie i odkrecanie pofaczen gwinto-
wych bez wyrwania gwintu. Wkiady mozna
bardzo tatwo zamontowa¢ w elementach
z metali lekkich, stali czy odlewach. Przy ich

Wkiady gwintowe KEENSERTS® posiadaja
wstepnie zamontowane kliny blokujgce. Kliny
te po zamontowaniu w materiale blokujg sie
tworzac potgczenie ksztattowe. Gwarantuje to
zawsze niezawodne zabezpieczenie osadzenia
przed przekreceniem i wibracjami, takze przy
najwyzszych momentach dokrecenia.

W zaleznosci od wielkosci gwintu wktady
KEENSERTS® sg dostepne z dwoma lub czte-
roma klinami blokujgcymi, zarbwno w wers;ji
standardowej i samohamowne;j.

ZALETY

pomocy mozna szybko i niedrogo naprawi¢
réwniez uszkodzone gwinty w drogich podze-
spotfach.

) Prosty montaz

) Mozliwos¢ wysokiego obcigzenia

) Mozliwos¢ naprawy uszkodzonych gwintéw
} Zamontowane wstepnie kliny blokujgce




KEENSERTS®
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6 Wktady gwintowe, 2 kliny blokujace
7 Wkiady gwintowe, 2 kliny blokujace, wersja samohamowna
8 Wkiady gwintowe, 4 kliny blokujace
9 Wktady gwintowe, 4 kliny blokujace, wersja samohamowna
10 Narzedzia montazowe

Montaz

) Wszystkie wymiary podane sg w mm.



WKLADY GWINTOWE

2 KLINY BLOKUJACE KEENSERTS®
Typ KNCM, KNM, KNHM

Materiat: T ey 3
Stal nierdzewna 1.4305 ! i

Sita wyrwania [N] i |
Powierzchnia zwoju "A [mm?]" x Wytrzymatos¢ "Rm korpusu [N/mm?]" Z z!

KEENSERTS® z gwintem UNC lub UNF oraz ze specyfikacjg MS i NAS L
na zapytanie.

Przekréj otworu
montazowego 90° _+,10°

da

el

Typ KNCM, wykonanie miniaturowe

0znaczenie

M3 M5x0,80 KNCM 3 x 0,5 4,25 4,4 M5x0,80 5,1 6,0 33,1

M4 M6x0,75 KNCM 4 x 0,7 5,25 5,5 M6x0,75 6,1 7,5 58,4

Typ KNM, wykonanie standardowe

Gwint Oznaczenie d, d;
d, 6H
5H
M5 M8x1,25 KNM 5 x 0,8 6,9 M8x1,25 8,25 10,5 104,9
M6 M10x1,25 KNM 6 x 1 10,0 8,8 M10x1,25 10,25 13,0 177,7

Typ KNHM, wykonanie wzmocnhnione

0Oznaczenie

M5 M10x1,25 KNHM 5 x 0,8 10,0 8,8 M10x1,25 10,25 13,0 1777

Mé M12x1,25 KNHM 6 x 1 12,0 10,8 M12x1,25 12,25 15,5 266,7

) www.kvt-fastening.pl



WKLADY GWINTOWE

2 KLINY BLOKUJACE, WERSJA SAMOHAMOWNA KEENSERTS®
Typ KNML, KNHML

Gwint wewnetrzny jest podobny do wykonania MIL-N-25027 Strefa samohamovnosci
oraz posiada powtoke przeciw tarciu wg. normy MIL-L-8937

Materiat: Q
Stal nierdzewna 1.4305 z powtoka Molykote | |

di

Sita wyrwania [N] L1
Powierzchnia zwoju "A [mm?]" x Wytrzymatos¢ "Rm korpusu [N/mm? ]"

KEENSERTS® z gwintem UNC lub UNF oraz ze specyfikacja MS i NAS

na zapytanie. Przekroj otworu
montazowego 90° +/10°

Typ KNML, wykonanie standardowe

Oznaczenie d, d,
g 6H
6,9

M5 M8x1,25 KNML 5 x 0,8 8,0 7,6 M8x1,25 8,25 10,5 83,1

d,

5H

M6 M10x1,25 KNML 6 x 1 10,0 8,2 8,8 M10x1,25 10,25 13,0 162,7

Typ KNHML, wykonanie wzmochnione

Gwint Oznaczenie L d, d, T A
d, +0,3 6H min. [mm?]
5H
M5 M10x1,25 KNHML 5 x 0,8 10,0 8,7 8,8 M10x1,25 10,25 13,0 152,7
Mé M12x1,25 KNHML 6 x 1 12,0 9,5 10,8 M12x1,25 12,25 15,5 242,5

* L, = minimalna gtebokos$¢ montowanej sruby ) www.kvt-fastening.pl 7



WKLADY GWINTOWE

4 KLINY BLOKUJACE KEENSERTS®
Typ KNM, KNHM

Materiat: : ]
Stal nierdzewna 1.4305

Sita wyrwania [N]
Powierzchnia zwoju "A [mm?]" x Wytrzymato$¢ "Rm korpusu [N/mm?2]1" |~ S e — ]

KEENSERTS® z gwintem UNC lub UNF oraz ze specyfikacja MS i NAS L
na zapytanie.

Przekréj otworu
montazowego 90° _+,10°

Typ KNM, wykonanie standardowe

Oznaczenie
d,
5H
M8 M12x1,25 KNM 8x1,25 12,0 10,80 M12x1,25 12,25 16./5 266,7
M10 M14x1,50 KNM 10x 1,5 14,0 12,80 M14x1,50 14,25 18,0 341,6
M12 M16x1,50 KNM 12 x 1,75 16,0 14,75 M16x1,50 16,25 20,0 470,2

Typ KNHM, wykonanie wzmochnione

Oznaczenie

M8 M14x1,50 KNHM 8 x 1,25 14,0 12,80 M14x1,5 14,25 18,0 341,6
M10 M16x1,50 KNHM 10 x 1,5 16,0 14,75 M16x1,5 16,25 20,0 470,2
M12 M18x1,50 KNHM 12 x 1,75 18,0 16,75 M18x1,5 18,25 23,0 608,5
M16 M22x1,50 KNHM 16 x 2 22,0 20,50 M22x1,5 22,25 27,0 896,8

8 ) www.kvt-fastening.pl



WKLADY GWINTOWE

4 KLINY BLOKUJACE, WERSJA SAMOHAMOWNA KEENSERTS®
Typ KNML, KNHML

Strefa samohamownosci

Gwint wewnetrzny jest podobny do wykonania MIL-N-25027

oraz posiada powtoke przeciw tarciu wg. normy MIL-L-8937 3
Materiat: O - I —
Stal nierdzewna 1.4305 z powtoka Molykote

____:_:_: O — 4
Sita wyrwania [N] L
Powierzchnia zwoju "A [mm?]" x Wytrzymatos¢ "Rm korpusu [N/mm? ]" 1

L
KEENSERTS® z gwintem UNC lub UNF oraz ze specyfikacja MS i NAS
na zapytanie. Przekrdj otworu
montazowego 90° +,10°
da

Typ KNML, wykonanie standardowe

0znaczenie L* d, d,
g 6H
9,5

M8 M12x1,25 KNML 8x1,25 12,0 10,80 M12x1,25 12,25 15,5 242,5
M10 M14x1,50 KNML 10 x 1,5 14,0 10,0 12,80 M14x1,50 14,25 18,0 316,4
M12 M16x1,50 KNML 12 x 1,75 16,0 1,2 14,75 M16x1,50 16,25 20,0 441,4

Typ KNHML, wykonanie wzmochnione

0znaczenie

M8 M14x1,50 KNHML 8x 1,25 14,0 10,0 12,80 M14x1,5 14,25 18,0 316,4
M10 M16x1,50 KNHML 10 x 1,5 16,0 10,0 14,75 M16x1,5 16,25 20,0 441,4
M12 M18x1,50 KNHML 12 x 1,75 18,0 10,7 16,75 M18x1,5 18,25 23,0 561,8
M16 M22x1,50 KNHML 16 x 2 22,0 12,4 20,50 M22x1,5 22,25 27,0 855,2

* L, = minimalna gtebokos$¢ montowanej sruby ) www.kvt-fastening.pl
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NARZEDZIA MONTAZOWE
MONTAZ

NARZEDZIA MONTAZOWE DO WKEADOW GWINTOWYCH
Z 2 LUB 4 KLINAMI BLOKUJACYMI

Typy KNCM, wyk. miniaturowe, KNM, KNML, wyk. standardowe Typy KNHM, KNHML, wykonanie wzmocnione
M3

Oznac
KRTM 3-01

M4 KRTM 4-01

M5 KRTM 5-01 KRTM 5 -02
Mé KRTM 6 -01 KRTM 6 - 02
M8 KRTM 8 -01 KRTM 8 - 02
M10 KRTM 10 - 01 KRTM 10 - 02
M12 KRTM 12 - 01 KRTM 12 - 02
M16 KRTM 16 - 02

MONTAZ
1. Wkreci¢ wktad gwintowy KEENSEERTS® recznie, o 2-3 obroty.

2. Natozy¢ narzedzie montazowe na wktad gwintowy i obracaé
do momentu wejscia klindbw wktadu gwintowego w otwory
narzedzia.

Nastepnie obracaé narzedzie do momentu wkrecenia wkiadu
gwintowego na petng gtebokosé.

3. Uderzy¢ mtotkiem w narzedzie do momentu zetkniecia sie
narzedzia z materiatem w ktérym wktad jest zamontowany.

4. Narzedzie lekko podniesc¢ by trzpienie wktadu wyszty z narze-
dzia. Nastepnie obrdcic¢ o ok. 45° i potozy¢ na wktadzie (kliny
wktadu nie powinny sie znajdowa¢ w otworach narzedzia).

5. Uderzy¢ mtotkiem do momentu kiedy kliny wktadu gwintowe-
go sie catkowicie schowajg (narzedzie powinno sie ponownie
zetkna¢ z materiatem w ktérym wktad gwintowy jest zamon-
towany).

6. Wyciagnac¢ narzedzie. Koniec montazu.

10 ) www.kvt-fastening.pl



ROZWIAZANIA W TECHNICE LACZENIA
OFEROWANE PRZEZ KVT

) KOENIG-EXPANDER®
Zaslepianie otworéw

) Nitonakretki ) Technologia nitowania ) kaczniki weiskane

) Kotki zgrzewalne ) Nakretki zabezpieczajagce ) Elementy ziqczne )} Zamkniecia ) Nakretki klatkowe, klipsy,
do kompozytow zatrzaski
" - "'-
—rr
) Zabezpieczenia zatrzas- ) Technologia klejenia ) Mocowania budowlane" ) Elementy specjalne } Wzmacniacze ci$nienia
kowe

OPTYMALNE ROZWIAZANIA
DO KOMPLEKSOWEGO ZASTOSOWANIA

Szeroki wybér produktéw KVT pozwala znalez¢
najlepsze rozwigzanie w kazdej sytuacji. Pro-
dukty przedstawione w niniejszym folderze sta-
nowig jedynie skromny wycinek naszej szerokiej

1 k
palety produktéw. ) Technologia potaczen ) Wyposazenie instalacyjne ) Ztgcza i adaptery
Srubowych szybkiego montazu"

Z przyjemnosciag doradzimy Panstwu w wyborze
optymalnego rozwigzania oraz udostepnimy do-
datkowe materialy informacyjne.

Prosimy o kontakt!

Juz teraz mozecie Panstwo znalez¢ intere-
sujace Was informacje i ztozy¢é zamowienie
w naszym sklepie internetowym na stronie

) www.kvt-fastening.pl
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) Branza Budowlana

ZAUFAJCIE PANSTWO FIRMIE NR 1
W TECHNICE LACZENIA | ZASLEPIANIA

Niewazne, czy chodzi o dobry wybdér optymalne-
go elementu ztgcznego czy uszczelniajacego, czy
tez o specjalne rozwigzania w kompleksowych
procesach i konstrukcjach. W kazdym indywidual-
nym problemie naszych Klientéw z techniki tacze-
nia najwazniejsze dla firmy KVT sg efektywnosc
i bezpieczenstwo projektu. Prosimy zapoznac sie
z cata gama naszych produktéw i rozwigzan w te-
chnice tgczenia High-End.

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo na stronie

&k ]
of;:?

) www.kvt-fastening.pl

JOINED TO LAST.

Zastrzega sie mozliwo$é wprowadzenia zmian technicznych.

) Lotnictwo oraz Technolo-
gie Kosmiczne

) Mechanika Precyzyjna

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zurich | Szwajcaria
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
lllerrieden |Niemcy
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Austria
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warszawa | Polska
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunia
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

) Hydraulika i Przemyst ) Budowa Maszyn

e =

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Stowacja
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Stowenia
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Czechy
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Wegry
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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