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) Cieszaca sie miedzynarodowg renoma firma ) KVT dostarcza nie tylko standardowe produkty

KVT-Fastening jest specjalista w wysokiej jako-
$ci, specjalnych zastosowaniach techniki fa-
czenia i zaslepiania otworéw. W obu obszarach
firma KVT oferuje technologiczne rozwigzania
opierajgce sie na najwiekszym portfolio pro-
duktéw wiodacych producentow na rynku.

) Czy to w elektronice i energetyce, motoryzaciji
i transporcie, statkach powietrznych i kosmicz-
nych, budowie maszyn i urzgdzen, mechanice
precyzyjnej czy technice medycznej — rozwig-
zania firmy KVT znajdujg zastosowanie wsze-
dzie tam, gdzie wymagane sg bezwzglednie
niezawodne potgczenia. Ich kluczowe znacze-
nie wynika z wytrzymatosci na ekstremalne ob-
cigzenia przy jednoczesnie niewielkich rozmia-
rach.

i poszczegolne elementy, lecz takze wspiera ak-
tywnie Klienta w znalezieniu takiego rozwigza-
nia, ktére spetniatoby jego indywidualne wyma-
gania. Oferte firmy uzupetniajg innowacyjne
narzedzia i maszyny, jak réwniez integracja ze
zautomatyzowanymi procesami produkcji
seryjnej.

) Dzieki 85-letniemu doswiadczeniu, zorientowa-

nym na klienta know-how oraz unikalng kompe-
tencja w zakresie rozwoju i doradztwa firma
KVT-Fastening gwarantuje najwyzsza nieza-
wodnosc.

JOINED TO LAST. KVT

WIODACA KOMPETENCJA

W ZAKRESIE

WYSOKOOBCIAZALNYCH
POLACZEN




HUCK® NITY WYSOKOOBCIAZALNE -

NIEZLOMNOSC NAWET PRZY EKSTREMALNYCH OBCIAZENIACH

Nity wysokoobcigzalne HUCK® taczg trwale
i niezawodnie ciezkie elementy oraz r6zne ma-
teriaty narazone na silne wibracje. Dzigki wyso-
kiej niezawodnosci nity te znajdujg zastosowa-
nie przede wszystkim w transporcie, przemysle
pojazdéw szynowych, produkcji autobuséw
i samochodow ciezarowych, naczepach, kon-
tenerach oraz konstrukcjach ramowych. Od-
powiednie narzedzia montazowe zapewniaja
prosty i szybki montaz. Nasi specjalisci z przy-
jemnoscia udzielg Panstwu wszelkich informa-
cji oraz pomoga w wyborze odpowiedniego
rozwigzania.

WYZWANIE

ROZWIAZANIE

Sprawdzony juz w praktyce program nitow wy-
sokoobcigzalnych HUCK® wraz z technologia
nitdw zrywalnych spetniajg te wymagania. Przy
pomocy tej technologii mozna trwale potaczyc
réwniez wieksze elementy bez ich deformaciji
oraz zminimalizowac ryzyko korozji do mini-
mum. Rézne typy nitéw wysokoobcigzalnych
HUCK® znajduja zastosowanie przede wszyst-
kim w przemysle pojazdéw szynowych, pro-
dukcji autobusdéw i samochodoéw ciezarowych,
a takze w naczepach, kontenerach i konstruk-
cjach ramowych.

ZALETY

Potaczenie dwdéch elementéw z tego samego ) Wysoka wytrzymatosé na wibracje
lub réznych materiatéw, jak np. stal lub tworzy- ) Idealnie zaprojektowane potaczenia nitowe bez

wo sztuczne, charakteryzujacych sie ré6zng wy-

mozliwosci roztgczenia

trzymatoscia i gruboscia materiatu nie jest ta- ) Potagczenie bez deformacji i uszkodzen po-

twa rzecza. Dodatkowo takie potaczenia musza

wierzchni

charakteryzowac sie wysoka wytrzymatoscia ) Znaczaca minimalizacja ryzyka korozji

w warunkach narazenia na wibracje.
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Spis tresci

8-10

Magna-Lok®
z tbem ptaskim

I' .!.1.. -

11-13

Magna-Lok®
z tbem fazowanym 100°

14 Huck-Lok™ N |
z tbem pfaskim ""l"_'v

15 Magna-Bulb® T_r
z tbem ptaskim {22 { —

16 Auto-Bulb® o
z tbem ptaskim

17 BOM® o
z formowanym tbem pierécieniowym u—i"""‘“"'*"

18 -21 Narzedzia

) Wszystkie wymiary podano w mm.



PRZEGLAD NITOW WYSOKOOBCIAZALNYCH

HUCK®

Seria nitow Zastosowanie Materiat Materiat
wysokoobcigzalnych tulei nitu trzpienia nitu
. . ) Aluminium Aluminium
Wysokowytrzymaty nit zrywalny o duzym zakresie
zacisku oraz duzym nacisku na scianki otworu.
Magna-Lok® Feb plaski Q2|ek| temu trzpien zostaje'automgt'ycznle zabgz— Stal Stal
pieczony przed poluzowaniem. Miejsce zerwania
trzpienia pokrywa sie z linig korpusu nitu. Nit Ma-
gna-Lok® zapewnia ochrone przeciwbryzgowa. Stal Stal
szlachetna szlachetna
Aluminium Aluminium

Wysokowytrzymaty nit zrywalny o duzym zakresie
zacisku oraz duzym nacisku na scianki otworu.
Magna-Lok® Yl oy .!g Dzigki temu trzpien zos'taje au?o'matycznie zvablokg— Stal Stal
L wany przed poluzowaniem. Miejsce zerwania trzpie-
nia pokrywa sie z linig korpusu nitu. Nit Magna-Lok®
zapewnia ochrone przeciwbryzgowa. Stal Stal
szlachetna szlachetna

Wysoka wytrzymato$¢ na wibracje nitu Huck-Lok™
wynika z podwdjnego zablokowania trzpienia. Spe-
o cjalny ksztatt tba zamykajacego wraz z mechanizmem
Huck-Lok™ teb ptaski E zachowania koricowki trzpienia w tulei od strony Slepej ~ Stal Stal
zapobiegajg przeciagnieciu. Nit ten charakteryzuje sie
duzym zakresem zacisku i wysoka wytrzymatoscia na
Scinanie.
Dzieki duzej powierzchni styku oraz duzej sile zaci-
. sku, nit ten znajduje zastosowanie w materiatach
;) | z cienkiej blachy i tworzywa sztucznego. Ksztattowe
zablokowanie trzpienia nitu, gwarantuje niezawod-
nos¢ potaczenia, réwniez w warunkach narazenia
na wibracje.

Magna-Bulb® teb ptaski Stal Stal

Nit Auto-Bulb® wyrdznia sie optymalnym wygladem
oraz catkowitym wyeliminowaniem ryzyka zranienia
r -.IE po stronie wewnetrznej potaczenia. Dzigki réznym
Auto-Bulb® teb ptaski zakresom zacisku mozna optymalnie dostosowac Stal Stal
maksymalny wystep tba zamykajacego. Wysoka sita

zacisku oraz duzy teb zamykajacy zapewniajg opty-
malng wytrzymato$¢ zmeczeniowg potaczenia.

System wysokowytrzymatych nitéw zrywalnych

spetniajacy najwyzsze wymagania odnosnie sity

zacisku i wytrzymatosci na Scinanie. Zabezpie-

czenie potaczenia przed penetracja wody. Ptaska

powierzchnia po zerwaniu trzpienia. Nit BOM® Stal Stal
charakteryzuje sie parametrami wytrzymatosciowymi

systemu nitowania z fbem pierscieniowym HUCK®.

Nadaje sie do montazu jednostronnego, rowniez

w profilach zamknigtych.

Formowany teb

Bome® A
pierscieniowy

6 ) www.kvt-fastening.pl



PRZEGLAD NITOW WYSOKOOBCIAZALNYCH

HUCK®

Zakres zacisku Przeglad srednic nitow Strona
[mm] w kata-
logu
Diugosci standardowe (podane w katalogu) 1,6-11,1 2,0-159 3,0-14,2 8
Dtugosci standardowe (podane w katalogu) 16-11,1 2,0-159 3,0-14,2 9
Dtugosci standardowe (podane w katalogu) 16-11,1 2,0-159 10
Dtugosci standardowe (podane w katalogu) 32-12,7 4,0-184 11
Dtugosci standardowe (podane w katalogu) 32-12,7 40-184 12
Dtugosci standardowe (podane w katalogu) 32-12,7 4,0-18/4 13
Dtugosci standardowe (podane w katalogu) 2,0-22.2 14
Dtugosci standardowe (podane w katalogu) 22-88 88-338
15
Dostepne na zapytanie 3,8-15,2
Dtugosci standardowe (podane w katalogu) 22-98 28-98
16
Dostepne na zapytanie 9,8-188 9,8-20,8
Diugosci standardowe (podane w katalogu) 40-103 48-17,5 4,8-20,6
17
Dostepne na zapytanie 2,4-19,8 10,3-23,0 20,7-27,0 20,7-33,3 6,4-4183 6,4-38,1 6,4-31,7

) www.kvt-fastening.pl



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

MAGNA-LOK® NITY ZRYWALNE HUCK®

teb ptaski

MONTAZ
Materiat

Tuleja: Aluminium (AIMg5)
Trzpien: Aluminium (AlZn5, 5MgCu)

Narzedzia - patrz str. 18 — 21.

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

Oznaczenie | Diugosé | Diugosé
e i
v Narzedzie Gtowica
max. max. montazowe

J ¢ ¢ | [ | N[N JPemne]

1,6-6,9 MGLP-B6-4 10,54 17,15 D _ . 216 MAX

-

48 55-11,1 MGLP-B6-7 1453 2096 49-51 LN . 2220 2670 2025L/2480L) 99-3308L
= ' LH-224/ —  99-3303
9,78 MAX
16-11,1 MGLP-BG-E 1453 24,13 L |EE | Ay 99-3303
4,8 NOM
- E .
20-95 MGLP-B8-6 14,22 24,64 L L 297MAX
64 89-159 MGLP-BE-10 2057 80,99 66-69 o . 8960 5780 2025L/2480L" 99-3305L
1) LH-224/ -  99-3305
20-159 MGLP-BS-E 2057 3569 D ‘ |_!:|13-3*th"|ﬁ0< - 993305
6.4 NOM
—E
95 30-142 MGLP-B12-12 2134 41,91 9,9-103 8450 13.120 255/2580"  99-3329

D . . 445MAX

i
Bl 19,99 MAX
r

]
9,5 NOM
E

- -

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicz-
8 nym HK 432-2 oraz zestawem wezy HS-10-MCE. ) www.kvt-fastening.pl



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

MAGNA-LOK® NITY ZRYWALNE HUCK®
teb ptaski
MONTAZ
Materiat
Tuleja: Stal
Trzpien: Stal

Powierzchnia: ocynkowana, chromianowana bezbarwnie

Narzedzia - patrz str. 18 — 21.

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

Oznaczenie | Diugosé | Diugosé
e i
v Narzedzie Gtowica
max. max. montazowe

J ¢ ¢ | [ | N[N JPemne]

1,6-6,9 MGLP-R6-4 10,54 17,15 D _ . 216 MAX

-

48 55-11,1 MGLP-R&-7 1453 2096 49-51 LN . 4450 5780 2025L/2480L" 99-3303L
= ' LH-224/ —  99-3303
9,78 MAX
16-11,1 MGLP-RGE 1453 24,13 L |EE | Ay 99-3303
4,8 NOM
- E .
20-95 MGLP-R8-6 14,22 24,64 L L 297MAX
64 89-159 MGLP-R&-10 2057 30,99 66-69 o . 8230 11120 2025L/2480L" 99-3305L
1) LH-224/ -  99-3305
20-159 MGLP-R&-E 2057 3569 D ‘ |_!:|13-3*th"|ﬁ0< - 993305
6.4 NOM
—E
— - - — 1) -
95 30-142 MGLP-R12-12 2134 41,91 9,9-103 D _saswax 17790 20690 255/25807  99-3329
] i
B 19,99 MAX
—
r
9.5 NOM
E

- -

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicz-
nym HK 432-2 oraz zestawem wezy HS-10-MCE. ) www.kvt-fastening.pl



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

MAGNA-LOK® NITY ZRYWALNE HUCK®

teb ptaski

MONTAZ
Materiat

Tuleja: Stal szlachetna 1.4310 (AISI 302)
Trzpien: Stal szlachetna 1.4303 (AISI 305)

el

Narzedzia - patrz str. 18 — 21.

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

%:% $ Montaz
e (A
v Narzedzie Gtowica
montazowe

I N I I BT BNV YT

1,6-6,9 MGLP-U6-4 10,54 17,15

48 49-51 - D o J218MAX 4500 5780 20251/2480L7 99-3303L
55-11,1 MGLP-UB-7 1453 20,96 : ) U s
[ ] BT 978 MAX 202V 99-3303
-, ‘
L L
4,8 NOM
E

20-95 MGLP-UB-6 1422 2464
6,4 6,6 - 6,9 - D _ _297TMAX 8.000 10.450 2025L/2480L" 99-3305L
89-159 MGLP-US-10 2057 30,99 LH-224/ - 99-3305

]
[ | !:l 13,34 MAX 202V 99-3305
. _ ‘

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicz-
10 nym HK 432-2 oraz zestawem wezy HS-10-MCE. ) www.kvt-fastening.pl



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

MAGNA-LOK® NITY ZRYWALNE HUCK®

teb fazowany 100°

MONTAZ
Materiat

Tuleja: Aluminium (AIMg5)
Trzpien: Aluminium (AlZn5,5MgCu)

2) 117841 (4,8)
117842 (6,4) —

T T

Narzedzia - patrz str. 18 — 21.

=

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

%:% * Montaz
|
v Narzedzie Glowica
montazowe

I I N I T N YT

32-84 MGL100-B6-6 12,34 19,35 D
48 49-5,1 ™ 203 MAX 2220 2.670 2025L/2480L" 99-3303L%
7,8-12,7 MGL100-B6-9 16,59 23,60 : LH-224/ --- 99-3303?
_—r i 202V 99-3303
T Em 878MAX
S Y
4.8 NOM
- E o
4,0-12,1 MGL100-B8-8 16,76 26,90 D
6,4 6,6 -6,9 ™ " 296 MAX 3.960 5.780 2025L/2480L" 99-3305L%
10,5-18,4 MGL100-B8-12 23,11 33,25 -- LH-224/ --- 09-33052
— i 202V 99-3305
- | BT 10,29 MAX
I
6,4 MOM
- E -

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicznym HK 432-2 oraz zestawem wezy HS-10-MCE.
2 Do montazu nitéw z tbem fazowanym wymagane sa koricowki narzedzia 117841 (4,8) wzgl. 117842 (6,4).
Standardowo sg one dotgczone do danej glowicy narzedzia. ) www.kvt-fastening.pl 11
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NITY WYSOKOOBCIAZALNE

MAGNA-LOK® NITY ZRYWALNE HUCK®

teb fazowany 100°

MONTAZ
Materiat
Tuleja: Stal
Trzpien: Stal
Powierzchnia: ocynkowana, chromianowana bezbarwnie

2) 117841 (4,8)
117842 (6,4) —

Narzedzia - patrz str. 18 — 21.

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

Oznaczenie | Dilugosc | Diugosé %:% 4 ] o Montaz
§ﬂ§ b Narzedzie Gtowica
] ] montazowe

----—-- Proum /v ||

32-84 MGL100-R6-6 12,34 19,35

48 4,9-5,1 ™ =i 203 MAX 4450 5.780 2025L/2480L" 99-3303L%
7,8-12,7 MGL100-R6-9 16,59 23,60 - : LH-224/ --- 99-3303?
— i 202V 99-3303
| P[l 8,76 MAX
N Y
4.8 NOM
- E o
4,0-12,1 MGL100-R8-8 16,76 26,90 D
6,4 6,6-6,9 ™ " 296 MAX 8.230 11.120 2025L/2480L" 99-3305L%
10,5-18,4 MGL100-R8-12 23,11 33,25 -- LH-224/ --- 09-33052
— i 202V 99-3305
- | BT 10,29 MAX
I
6,4 MOM
- E -

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicznym HK 432-2 oraz zestawem wezy HS-10-MCE.
2 Do montazu nitéw z tbem fazowanym wymagane sa koricowki narzedzia 117841 (4,8) wzgl. 117842 (6,4).
Standardowo sg one dotgczone do danej glowicy narzedzia. ) www.kvt-fastening.pl



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

MAGNA-LOK® NITY ZRYWALNE HUCK®

teb fazowany 100°

MONTAZ
Materiat

Tuleja: Stal szlachetna 1.4310 (AISI 302)
Trzpien: Stal szlachetna 1.4303 (AISI 305)

2) 117841 (4,8)
117842 (6,4) —

Narzedzia - patrz str. 18 — 21.

T —

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

Oznaczenie | Dilugosc | Diugosé %:% 4 ] o Montaz
§ﬂ§ b Narzedzie Gtowica
] ] montazowe

----—-- Proum /v ||

32-84 MGL100-U6-6 12,34 19,35
48 49-51 ™ "™ 203 MAX 4220 5780 20251/2480L" 99-3303L?
7,8-12,7 MGL100-U6-9 16,59 23,60 - LH-224/ --- 99-33032
— 1 i 202V 99-33083
| P[l 8,76 MAX
N v
4.8 NOM
- E
4,0-12,1 MGL100-U8-8 16,76 26,90 D
6,4 6,6 - 6,9 ™ ™ 296 MAX 8.000 10.450 2025L/2480L" 99-3305L2
10,5-18,4 MGL100-U8-12 23,11 33,25 - LH-224/ --- 99-33052
——t i 202V 99-3305
- | BT 10,29 MAX
i |
6,4 MOM
- E -

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicznym HK 432-2 oraz zestawem wezy HS-10-MCE.
2 Do montazu nitéw z tbem fazowanym wymagane sa koricowki narzedzia 117841 (4,8) wzgl. 117842 (6,4).

Standardowo sg one dotgczone do danej glowicy narzedzia. ) www.kvt-fastening.pl 13



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

HUCK-LOK™ NITY ZRYWALNE HUCK®
teb ptaski
MONTAZ
Materiat
Tuleja: Stal
Trzpien: Stal

Powierzchnia: ocynkowana, chromianowana bezbarwnie

Narzedzia - patrz str. 18 — 21.

Zakresy zacisku 22,2 — 28,6 mm oraz 25,4 - 31,8 mm
dostepne na zapytanie.

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

Montaz
S el
Narzedzie Glowica
v
montazowe

1 I I I N

2,0-9,5 HKLP-R8-6 142 283 D, .3.2MAX

4,8 -11,1 HKLP-R8-7 15,8 29,9

I i
64 95-159 HKLP-R8-10 206 347 67-70 [ IE 135MAX 8450 15570 2025L/2480L" 99-3305L
L ' LH-224/ - 99-3305
12,7-19,1 HKLP-R8-12 237 37,9 6.4 NOM 200V 99-3305

150-222 HKLP-R8-14 26,9 41,1 - E .

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicznym HK 432-2
14 oraz zestawem wezy HS-10-MCE. ) www.kvt-fastening.pl



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

MAGNA-BULB® NITY ZRYWALNE HUCK®
teb ptaski
MONTAZ
Materiat
Tuleja: Stal
Trzpien: Stal

Powierzchnia: ocynkowana, chromianowana bezbarwnie
Narzedzia - patrz str. 18 — 21.
Na zapytanie dostepne s3 nity o innej srednicy 7,9 mm

(3,8 — 6,4 mm) oraz z innym zakresem zacisku niz podano
ponizej.

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

Oznaczenie | Diugosc | Diugosé Montaz
Narzedzie Glowica
] ] montazowe

— 1 [ I I

22-38 MBP-R6-M3 991 17,1 D, 257 MAX

48
32-48 MBP-R-M4 10,90 17,7 ) \

L] i

Nd " 40_58 MBP-RE-M5 11,89 186  4,9-5,1 “[[:[H T 978MAX 4890 7560 20250/2480L" 99-3308L

| — M

Zap_y'l / ! LH-224/ --- 99-3303
tanie! 52 6,8 MBP-R6-M6 12,90 19,7 ) 202V 99-3303

7,2-8,8 MBP-R6-M8 14,91 21,7 L E .|

15-35  MBP-R8-M2 11,48 19,3

2,8-48 MBP-R8-M3 12,75 21,9

D, _ 318 MAX
3,8-5,8 MBP-R8-M4 18,77 23,9

58-78 MBP-R&-M6 1577 239 I i

6,4 6,669 H T 1346 MAX 8900 16.010 2025L/2480L" 99-3305L
78-98 MBP-R&-M8 1778 259 " — | LH-224/ —  99-3305
88-108 MBP-R&-MO 1877 269 6.4 Q‘DM Y 99-3305

10,8 -12,8 MBP-R8-M11 20,78 28,9

12,8-14,8 MBP-R8-M13 22,78 30,9

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicznym HK 432-2
oraz zestawem wezy HS-10-MCE. ) www.kvt-fastening.pl 15



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

AUTO-BULB® NITY ZRYWALNE HUCK®

teb ptaski

MONTAZ
Materiat

Tuleja: Stal ‘ |
Trzpien: Stal {
Powierzchnia: ocynkowana, chromianowana bezbarwnie

Narzedzia - patrz str. 18 — 21. _
Na zapytanie dostepne s3 inne zakresy zacisku nitéw niz :
podano ponizej.

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

Oznaczenie Diugosé Montaz
nitu D
) Narzedzie Glowica
montazowe

2,2-3,8 ABP-R6-M3 12,95

3,2-4,8 ABP-R6-M4 13,97 D . .257MAX

4,2-5,8 ABP-R6-M5 14,96

i
" 52-68 ABP-RG-M6 1598  49-5,1 [l : ]j 953 MAX 3780 5340 20250/2480L" 99-3303L

taniel 27,8 ABP-R&-M7 16,97 ! Lh-2247 - RECREElC
2-7, , 202V 99-3303

4.8 NOM

7,2-8,8 ABP-R6-M8 17,98

82-98  ABP-R8-M9 18,97

2,8-4,8  ABP-R8-M3 17,09

3,8-5,8 ABP-R8-M4 18,11 =

48-6,8 ABP-R8-M5 19,10 , ' }
6,4 67-69 [| : 1200 MAX 7120 11570 20250/2480L" 99-3305L
58-7,8 ABP-RE-M6 20,12 ' _ } LH-224/—  99-3305
202V 99-3305

6,8-88 ABP-R8-M7 21,11 6.4 NOM

7,8-9,8 ABP-R8-M8 22,12

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicznym HK 432-2
16 oraz zestawem wezy HS-10-MCE. ) www.kvt-fastening.pl



NITY WYSOKOOBCIAZALNE

BOM® NITY ZRYWALNE HUCK®

Formowany teb pierscieniowy

MONTAZ
Materiat
Tuleja: Stal ocynkowana, z warstwag wosku
Trzpien: Stal czarna, olejona

Narzedzia - patrz str. 18 — 21.

Na zapytanie dostepne s3 nity o innej srednicy (4,8 - 12,7
—-15,9 - 19,1 mm) oraz z wigkszym zakresem zacisku niz
podano ponizej.

DANE 3D: Pobierz http://kvt.partcommunity.com

Oznaczenie | Diugosé | Diugosé Montaz
Narzedzie Glowica
b montazowe

---—-- Proumvi | |

4,0-56 BOM-R8-3 13,28 17,32 . 5.72 MAX

- () -

56-72 BOM-R8-4 14,86 18,92 _ v N

6,4 70-74 [ ] _ D]'_l , 14460 22.690 255/2580" 99-830-1
72-88 BOM-R8-5 16,46 20,50 T

6.4 NOM 9,65 MAX

8,8-10,3 BOM-R8-6 18,08 22,10 E

-

4,8-7,9 BOM-R10-4 17,65 22,23

79-11,1 BOM-R10-6 20,83 25,40 _ v N
79 88-94 || _D]'_l 23.130 35.810 ----/2580" 99-769

11,1-14,3 BOM-R10-8 24,00 28,58 T
TO9NOM 1214 MAX

14,3-17,5 BOM-R10-10 27,18 31,75 E

4,8-7,9 BOM-R12-4 19,46 24,61

79-11,1 BOM-R12-6 2263 27,79 ™
! | B 1
95 11,1-14,3 BOM-R12-8 2581 30,96 10,5-11,0 Z| D]_l ! 32250 49.380 ----/2580" 99-1272
. —
14,3-17,5 BOM-R12-10 28,98 34,14 9.5 NOM 14,30 MAX

E

- -

17,6-20,6 BOM-R12-12 32,16 37,31

" Narzedzie to moze by¢ uzytkowane jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicznym HK 432-2
oraz zestawem wezy HS-10-MCE. ) www.kvt-fastening.pl 17



NARZEDZIA DO MONTAZU NITOW WYSOKOOBCIAZALNYCH

PRZEGLAD HUCK®

Narzedzia pneumatyczne Narzedzia hydrauliczne

Narzedzia hydrauliczne moga by¢ uzytkowane
jedynie w potaczeniu z agregatem hydraulicz-
nym HK 432-2 oraz zestawem wezy HS-10-
MCE.

4.8 99-3303 99-3303 99-3303 L 99-3303 L
Magna-Lok® 6,4 99-3305 99-3305 99-3305 L 99-3305 L
9,5 99-3329 99-3329
Huck-Lok™ 6,4 99-3305 99-3305 99-3305 L 99-3305 L
48 99-3303 99-3303 99-3303 L 99-3303 L
Magna-Bulb® 6,4 99-3305 99-3305 99-3305 L 99-3305 L
79 99-3307 99-3307
48 99-3303 99-3303 99-3303 L 99-3303 L
Auto-Bulb®
6,4 99-3305 99-3305 99-3305 L 99-3305 L
6,4 99-830-1 99-830-1
BOM® 79 99-769
9,5 99-1272

18 ) www.kvt-fastening.pl



NARZEDZIA DO MONTAZU NITOW WYSOKOOBCIAZALNYCH

NITOWNICA PNEUMATYCZNA 202V HUCK®
Z SYSTEMEM PROZNIOWYM

Waga: 2,3 kg
Cisnienie powietrza: 5,5-6,9 bar
Sita wyciggania trzpienia: 17,3 kN (przy 6,
Maks. skok: 18,9 mm
Zuzycie powietrza: 244 |/min
30 Cykli/min.
28 i i
8?.5 - — Lﬂ‘u\ A
= 104 j
w zaleznosci
NITOWNICA PNEUMATYCZNA LH-224 od koncowki
narzedzia .
Waga: 2,8 kg
Cisnienie powietrza: 6,2 - 6,9 bar
Sita wyciagania trzpienia: 19 kN (przy 6,2 bar)
Maks. skok: 21 mm

Symbol ,LH-224 B* oznacza, ze narzedzie
dostepne jest rGwniez w opcji z pojemnikiem
na zerwane trzpienie (brak ilustracji).

163
H |k
v
- @107 .
- 1249 -

) www.kvt-fastening.pl 19



NARZEDZIA DO MONTAZU NITOW WYSOKOOBCIAZALNYCH

NITOWNICA PNEUMATYCZNA 255 HUCK®
Waga: 4 kg r ; _ = = ¥
Cisnienie powietrza: 6,2 - 6,9 bar \ . =L | —— \ ?4
Sita wyciagania trzpienia: 34,5 kN (przy 6,2 bar) o 7 =87 —
Maks. skok: 15,9 mm ' ; '
378
L]
NITOWNICA PNEUMATYCZNA 2025 L 23 [
& IE 212
e i __|—\_\___
IE--'-—_l._"_hl‘:"--—_-‘-'f-_'"_‘-'---__ 1
Waga: 2,6 kg g — D)
Cisnienie powietrza: 6,2 - 7,6 bar 10 o I
Sita wyciggania trzpienia: 19 kN (przy 6,2 bar) : : )
Maks. skok: 17 mm i '
Zuzycie powietrza: 1,3 I/skok |
=
Symbol ,,2025 LB* oznacza, ze narzedzie do- . l,h——’lr— . 32’!0

stepne jest réwniez w opcji z pojemnikiem na
zerwane trzpienie (brak ilustracji).

20 ) www.kvt-fastening.pl



NARZEDZIA DO MONTAZU NITOW WYSOKOOBCIAZALNYCH

NITOWNICA HYDRAULICZNA 2480 L

Waga: 1,0 kg 46
Sita wyciaggania trzpienia: 25,4 kN (przy 580 bar) - -
Maks. skok: 20,6 mm . ¥
Cisnienie przy skoku roboczym: 580 bar 30 .13
Cisnienie przy skoku powrotnym: 220 bar !

166

NITOWNICA HYDRAULICZNA 2580 213

Waga: 3,0 kg
Sita wyciggania trzpienia: 47,6 kN (przy 510 bar)
Maks. skok: 24 mm

Cisnienie przy skoku roboczym: 510 bar
Cisnienie przy skoku powrotnym: 220 bar

AGREGAT HYDRAULICZNY HK 432-2

Maks. cisnienie przy skoku roboczym: 580 bar
Maks. cisnienie przy skoku powrotnym: 300 bar

Wymiary: 540 x 470 x 565 mm (DxSxW)
Przytacze elektryczne: 50 Hz, 3 x 220V, 3 x 400V
Silnik: 2,2 KW

Agregat hydrauliczny wtgcza sie w momencie uruchomienia spustu nitow-
nicy i po wykonaniu skoku roboczego przechodzi w stan gotowosci.

) www.kvt-fastening.pl 21
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ROZWIAZANIA W TECHNICE LACZENIA
OFEROWANE PRZEZ KVT

) KOENIG-EXPANDER®
Zaslepianie otworéw

) Nitonakretki ) Wkiadki gwintowe ) kaczniki weiskane

) Kotki zgrzewalne ) Nakretki zabezpieczajgce ) Elementy z’}qczne ) Systemy zamknigé ) Nakretki klatkowe, klipsy,
do kompozytéw zatrzaski
.
- !
- ! 2 e —e S
=4 NP = —
) Zabezpieczenia zatrzas- ) Technologia klejenia ) Mocowania budowlane" )} Elementy specjalne ) Wzmacniacze cisnienia
kowe

OPTYMALNE ROZWIAZANIA
DO KOMPLEKSOWEGO ZASTOSOWANIA

Szeroki wybér produktéw KVT pozwala znalez¢
najlepsze rozwigzanie w kazdej sytuacji. Pro-
dukty przedstawione w niniejszym folderze sta-
nowig jedynie skromny wycinek naszej szerokiej

- [
palety produktow. )} Technologia potaczen ) Wyposazenie instalacyjne ) Ztacza i adaptery
$rubowych szybkiego montazu?

Z przyjemnoscia doradzimy Panstwu w wyborze
optymalnego rozwigzania oraz udostepnimy do-
datkowe materialy informacyjne.

Prosimy o kontakt!

Juz teraz mozecie Panstwo znalez¢ intere-
sujace Was informacje i ztozy¢é zamowienie
w naszym sklepie internetowym na stronie

) www.kvt-fastening.pl

1 Niedostepne w Polsce




) Mechanika Precyzyjna

) Branza Budowlana

gie Kosmiczne

ZAUFAJCIE PANSTWO FIRMIE NR 1
W TECHNICE LACZENIA | ZASLEPIANIA

Niewazne, czy chodzi o dobry wybdr optymalne-
go elementu ztgcznego czy uszczelniajgcego, czy
tez o specjalne rozwigzania w kompleksowych
procesach i konstrukcjach. W kazdym indywidual-
nym problemie naszych Klientéw z techniki tacze-
nia najwazniejsze dla firmy KVT sg efektywnosc
i bezpieczenstwo projektu. Prosimy zapozna¢ sig
z catg gama naszych produktéw i rozwigzan w te-
chnice taczenia High-End.

Wiecej informaciji znajdziecie Panstwo na stronie

Of=10
[=]

) www.kvt-fastening.pl

JOINED TO LAST.

Zastrzega sig¢ mozliwo$é wprowadzenia zmian technicznych.

) Lotnictwo oraz Technolo-

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zurich | Szwajcaria
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
lllerrieden|Niemcy
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz | Austria
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warszawa|Polska
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunia
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

) Hydraulika i Przemyst

) Transport

BRSO N —

) Budowa Maszyn

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Stowacja
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.

Ljubljana|Stowenia
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Czechy
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest| Wegry
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu

W W =
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