KD-TECH®
NITONAKRETKI

WYTRZYMALE
ROZWIAZANIE DZIEKI
KONTROLOWANEJ
DEFORMACJI

faStel(s +® SMART. SOLID. SECURE.



THE EFFICIENT WAY OF PROFESSIONAL FASTENING

fastel(s+

SMART.
SPRYTNE ROZWIAZANIA
W TECHNICE LACZENIA

SOLID.
STABILNE | TRWALE

SECURE.
KILKUDZIESIECIOLETNIE
DOSWIADCZENIE W SPRAWACH
TECHNICZNYCH
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PROFESJONALNA
JAKOSC KVT

Jako specjalista o miedzynarodowej renomie w zakresie wysokiej jakosci tech-
nologii taczenia firma KVT-Fastening oferuje najszerszy asortyment produktéw
na rynku techniki taczenia. Asortyment ten uzupetniajg oferowane na catym
Swiecie innowacyjne systemy przetwarzania, automatyzaciji i ustug.

Firma KVT stara sig przy tym by¢ partnerem dla swoich klientéw. Z produktami
marki FASTEKS+® oraz FASTEKS® firma KVT spetnia te wymagania. Pod mar-
ka FASTEKS+® firma KVT oferuje szerokie spektrum innowacyjnych, wysoko-
gatunkowych komponentéw mocujacych.

Ponadto firma KVT dostarcza rowniez wiodgce marki technologii mocowania.
Globalna sie¢ kluczowych klientéw i stowarzyszenia dystrybutoréw o ugrun-
towanej pozycji na rynku zapewniajg optymalng obstuge klientéw i szybka
dostepnosé produktéw.

Ponad 85 lat doswiadczenia, technologia ukierunkowana na rozwigzywanie
probleméw, jak réwniez wyjatkowa kompetencja w projektowaniu i doradz-
twie przyczyniaja sie do niezawodnosci firmy KVT-Fastening oraz stanowig
dodatkowy plus w postaci optacalnosci.

FASTEKS+®
SMART. SOLID. SECURE.
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) WYTRZYMALE GWINTY,
BEZ NAPREZENIA
MATERIALU

FASTEKS+°®
TECHNOLOGIA
NITOWANIA

Nitonakretki FASTEKS+ KD-TECH® to gwinty wewnetrzne, ktére
najlepiej sprawdzajg sie w przypadku zastosowania w cienkich,
wytrzymatych, miekkich, porowatych i wielowarstwowych mate-
riatach. Nazwa KD-TECH® oznacza kontrolowang deformacje
wybrzuszenia: Racjonalnie i bez dodatkowej obrébki po stronie
»Slepej“ nastepuje kontrolowane uformowanie wybrzuszenia bez
nacisku na scianke otworu w elemencie, co powoduje w poréw-
naniu do standardowej nitonakretki mniejsze naprezenie materia-
fu nosnego.

TYPY NITONAKRETEK KD-TECH?®:

) KD-TECH® z kontrolowana deformacja
) KD-TECH® Multigrip

) KD-TECH® wysokowytrzymate

) KD-TECH® Micro

ZALETY

) Wybrzuszenie bez nacisku na $cianke otworu

) Montaz jednostronny

} Mozliwosé wielu zastosowan, niezaleznie od materiatu

) www.kvt-fastening.pl



SMART. SOLID. SECURE.

fastelis+

Spis tresci

6-9 Informacje techniczne
Nitonakretki KD-TECH®
z kontrolowang deformacjg, Multigrip,
wysokowytrzymate, Micro

10-11 Nitonakretki KD-TECH®
z kontrolowana deformacja
keb pfaski, otwarte
teb z matg fazg, otwarte

12 - 13 Nitonakretki KD-TECH®
Multigrip
teb ptaski, otwarte
teb z matg fazg, otwarte

14 -15 Nitonakretki KD-TECH®
wysokowytrzymate
teb ptaski, otwarte
teb z matg fazg, otwarte

16 - 17 Nitonakretki KD-TECH®
Micro
teb ptaski, otwarte
teb z matg fazg, otwarte

18 Narzedzie reczne

EBLIND RIVET NUTS
www.bbafasteners.com

) Wszystkie wymiary podano w mm.
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INFORMACJE TECHNICZNE

NITONAKRETKI Z KONTROLOWANA DEFORMACJA

Kontrolowana deformacja oznacza zdefiniowane wybrzuszenie bez nacisku na
$cianki otworu w materiale nosnym. W tym celu zaprojektowano nitonakretki
KD-TECH® w taki sposéb, aby otwory poprzeczne znajdowaty sie poza materia-
fem nosnym. Dzieki temu dochodzi takze do kontrolowanego wybrzuszenia poza
materiatem nosnym, co zapewnia pewne osadzenie nitonakretki w materiale.

Sytuacja montazowa Wady Zalety nitonakretki
standardowej nitonakretki KD-TECH®

Wykonanie punktu mocowania

w materiatach porowatych (np.
tworzywa sztuczne wzmocnione
wiéknem weglowym i wtdknem
szklanym, ceramika) i miekkich
(drewno, tworzywa niewzmacniane,
kartonaze, guma)

W celu wyksztatcenia wybrzuszenia nitonakretka
zostaje osadzona w otworze montazowym
wywierajgc tym samym nacisk na materiat nosny,
przez co nie mozna wykluczy¢ uszkodzenia
materiatu.

FASTEKS+ | KD-TECH®

Nitonakretki KD-TECH® powoduja uformowanie
wybrzuszenia bez nacisku na $cianke otworu, co
powoduje zminimalizowanie naprezenia materiatu
nosnego. Uformowane wybrzuszenie powoduje
docisniecie nitonakretki KD-TECH® do materiatu
nosnego.

Wykonanie punktu mocowania
w plytach wielowarstwowych

W miejscu, gdzie nitonakretka napotyka na
najmniejszy opor, powstaje niekontrolowane
wybrzuszenie.

Miejsce wybrzuszenia mozna okresli¢ dzigki
kontrolowanej deformaciji

Wykonanie punktu tgczenia

w otworze nieprzelotowym w
materiale o twardosci wg skali
Brinella do ok. 35 (np. drzewo
debowe, ptyta widrowa, ptyta MDF)

Po zamontowaniu standardowej nitonakretki
w otworze nieprzelotowym nastepuje niekontrolo-
wane wybrzuszenie.

Nitonakretki KD-TECH® powoduja uformowanie w
otworze nieprzelotowym wybrzuszenia

w okreslonym miejscu gwarantujgc tym samym
trwate osadzenie w materiale.

Niezdefiniowana $rednica otworu (np.
otwér wzdtuzny, owalny, inny niz dane
katalogowe)

Podczas formowania wybrzuszenia trzpien
standardowej nitonakretki wywiera nacisk na
Scianki w otworze montazowym. Jezeli Srednica
lub ksztatt otworu rézni sie od ustalonych
wartosci, moze dojs¢ do przechylenia nitonakret-
ki, przesuniecia gwintu oraz obnizenia trwatosci
potaczenia.

Nitonakretki KD-TECH® powoduja najpierw
uformowanie wybrzuszenia, a nastepnie jego
docisniecie do materiatu nosnego.

Nitowanie wielu komponentéow

Wybrzuszenie powstaje w sposdb niekontrolowa-
ny w miejscu, gdzie nitonakretka napotyka na
najmniejszy opér. W przypadku kilku komponen-
téw wybrzuszenie moze powstaé takze

w szczelinie miedzy taczonymi komponentami.

Dzigki kontrolowanej deformacji materiat
znajdujacy sie miedzy tbem a wybrzuszeniem
nitonakretki KD-TECH® zostaje Scisniety jak
w potaczeniu nitowym.

Sytuacje montazowe
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INFORMACJE TECHNICZNE

NITONAKRETKI MULTIGRIP

Przy pomocy nitonakretek KD-TECH® Multigrip mozna, w zaleznosci od wielkosci
gwintu, pokry¢ zakres zacisku do 9 mm. Zazwyczaj do pokrycia tak duzego
zakresu zacisku potrzebne sag dwie lub trzy ré6zne standardowe nitonakretki.

Sytuacja montazowa Wady Zalety nitonakretki
standardowej nitonakretki KD-TECH®

Nieznana grubo$é materiatu

Dopuszczalny zakres zacisku dla standardowe;j
nitonakretki wynosi ok. 2,5 mm. W przypadku
zastosowania nitonakretki o niewtasciwym
zakresie zacisku uzyskane potgczenie bedzie
nietrwate: w wyniku zbyt matego zakresu zacisku
wybrzuszenie nie zostanie uformowane. Jezeli
wybrany zakres zacisku bedzie zbyt duzy,
wowczas dojdzie do odchylenia osi gwintu
standardowej nitonakretki od srodka otworu.

FASTEKS+ | KD-TECH®

Przy pomocy nitonakretek KD-TECH® Multigrip
mozna, w zaleznosci od $rednicy gwintu, pokry¢
zakres zacisku do maks. 9 mm. Powoduje to
znaczgce zminimalizowanie ryzyka zastosowania
nitonakretki z niewtasciwym zakresem zacisku.

Zmienna grubos¢ materiatu

- Jezeli w komponentach o réznej grubosci
materiatu montowane s3 nitonakretki o takiej
samej wielkosci gwintu, istnieje wyzsze ryzyko
zamontowania niewtasciwej nitonakretki.

- Ograniczony zakres zacisku wymaga posiadanie
zapasOw magazynowych z wieloma nitonakret-
kami o r6znych wielkosciach.

Poniewaz nitonakretki KD-TECH® pokrywajg
bardzo duzy zakres zacisku, nie ma mozliwosci
pomylenia wielkosci nitonakretki. Dzigki pokryciu
wiekszego zakresu zacisku przy pomocy tylko
jednej nitonakretki KD-TECH® mozliwa jest
redukcja zapaséw magazynowych.

Sytuacja montazowa

) www.kvt-fastening.pl 7



INFORMACJE TECHNICZNE

FASTEKS+ | KD-TECH®
NITONAKRETKI WYSOKOWYTRZYMALE

Przy pomocy tej nitonakretki ze stali lub aluminium mozna uzyska¢ wysokoob-
cigzalny wktad gwintowy we wszystkich materiatach.

Sytuacja montazowa Wady Zalety nitonakretki
standardowej nitonakretki KD-TECH®

Wykonanie punktu tgczenia dla Bez zastosowania technologii KD nie ma mozliwo-  Dzieki technologii KD mozna wykonaé nitonakret-

wysokowytrzymatego potaczenia Sci wyksztatcenia wybrzuszenia w przypadku ki z materiatdw o wysokiej wytrzymatosci.

gwintowego standardowej nitonakretki z materiatu o wysokiej Wysokowytrzymate nitonakretki KD-TECH® ze
wytrzymatosci. Aby uzyska¢ odpowiednig stali wytrzymuja obciazenie na rozcigganie sruby
wytrzymatos$¢ na rozcigganie konieczne jest klasy 12.9, a nitonakretki KD-TECH® z aluminium
wykonanie wielu punktéw mocowania lub sity Sruby klasy 8.8.

wybranie wigkszego gwintu.

Sytuacja montazowa

8 ) www.kvt-fastening.pl



INFORMACJE TECHNICZNE

FASTEKS+ | KD-TECH®
NITONAKRETKI MICRO
Dzigki swojej krotkiej budowie nitonakretki KD-TECH® Micro umozliwiajg
uzyskanie nosnego potaczenia réwniez w utrudnionych warunkach montazu.

Ponadto ich zmniejszona dtugos¢ pozwala zaoszczedzi¢ na wadze. W wersji
stalowej sg one przeznaczone do $rub z klasg wytrzymatosciowa 8.8.

Sytuacja montazowa Wady Zalety nitonakretki
standardowej nitonakretki KD-TECH®

Wykonanie punktu taczenia przy - W przypadku ograniczonych warunkéw - Dzieki technologii KD nitonakretki mozna
niewielkiej gtebokosci montazu i ogra- przestrzennych jak np. mata srednica rury lub wykonac¢ z materiatu o duzej wytrzymatosci,
niczonym dostepie jak ptyty wielowar- krawedzie uniemozliwiajace montaz zastosowa- dzigki czemu mozna uzyskac¢ krétszy gwint, a
stwowe (np. M6 w aluminiowej ptycie nie standardowej nitonakretki jest czasami ze tym samym krétsza nitonakretke.
warstwowej o grubosci 10 mm) lub wzgledu na jej dlugo$¢ montazowa niemozliwe. - Ponadto teb do wyksztatcenia wybrzuszenia nie
okragte i czterokatne profile rurowe o Jezeli podczas montazu teb nitonakretki nie musi wcale dotykac przedniej strony materiatu
matych srednicach. przylega do powierzchni blachy, wéwczas - wymagane sg jedynie otwory poprzeczne ok. 1
uzyskane potaczenie bedzie nietrwate. mm powyzej tylnej strony materiatu. W wyniku
- keb standardowej nitonakretki powinien juz po uformowania wybrzuszenia teb nitonakretki jest
wprowadzeniu do otworu dotyka¢ powierzchni dociskany do przedniej powierzchni materiatu.”

materiatu nosnego. Do tego potrzebna jest
wolna przestrzen odpowiadajgca przynajmniej
dtugosci montowanej nitonakretki.

Optymalna masa potaczenia Standardowa nitonakretka jest przy tej samej Dzigki technologii KD nitonakretki mozna
wytrzymatosci diuzsza od nitonakretki KD-TECH®  wykonac¢ z materiatu o duzej wytrzymatosci,
Micro, a tym samym ciezsza. dzieki czemu mozna uzyskac¢ krétszy gwint, a tym

samym krotsza i Izejsza nitonakretke.

Sytuacje montazowe
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NITONAKRETKI
Z KONTROLOWANA DEFORMACJA

FASTEKS+ | KD-TECH®

LEB PLASKI, OTWARTE

L
Materiat: Stal ocynkowana, pasywowana (zgodna z RoHS) ST §
lub aluminium AL. e Al e [ I
Trzpien okragty typ BBFK s s §
Trzpierr moletowany typ RBBFK K
L
Inne wykonania na zapytanie §
8 - it
, [Hj
PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE: M6-25 RBBFK ST o §
LS}

Typ trzpienia: moletowany
Materiat: stal

Wielko$¢ gwintu M6 + oznaczenie zakresu zacisku T s

Zakres zacisku 0znaczenie zakresu Otwor-@ teb-@ Wysokosé tha Diugosé
zacisku d D S L
15

05-15 14,0
15-25 25 14,5
M4 25-35 35 7,0 10,0 08 155
35-45 45 165
45-55 55 17,5
05-20 20 17,0
20-30 30 18,0
Ms 8,0 11,0 10
3,0-40 40 19,0
40-50 50 20,0
05-25 25 18,0
25-40 40 20,0
M6 9,0 13,0 15
40-55 55 215
55-70 70 23,0
10-30 30 205
30-50 50 24,0
M8 11,0 16,0 15
45-65 65 26,0
65-85 85 280
10-85 35 26,0
M10 35-60 60 13,0 19,0 2,0 290
60-85 85 34,0

10 ) www.kvt-fastening.pl



NITONAKRETKI
Z KONTROLOWANA DEFORMACJA

FASTEKS+ | KD-TECH®

L —

LEB PLASKI, OTWARTE

Materiat: Stal ocynkowana, pasywowana (zgodna z RoHS) ST

lub aluminium AL. sl - - -
Trzpien okragly typ BBKS s 2
Trzpien moletowany typ RBBKS )
Inne wykonania na zapytanie Dk—>
2 L ,
PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE: M6-25 RBBKS ST .~ z

Typ trzpienia: moletowany
Materiat: stal

Wielko$¢ gwintu M6 + oznaczenie zakresu zacisku T

Zakres zacisku 0znaczenie zakresu Otwor-@ teb-@ Wysokosé tha Diugosé
zacisku d D S L
15

05-15 13,5
15-2,5 25 14,0
M4 25-35 35 7,0 8,0 0,5 15,0
35-45 45 16,0
45-55 55 17,0
0,5-2,0 20 16,0
2,0-3,0 30 17,0
M5 8,0 9,0 0,5
3,0-4,0 40 18,0
4,0-50 50 19,0
05-2,5 25 17,0
2,5-4,0 40 19,0
M6 9,0 10,0 0,5
4,0-55 55 20,5
55-7,0 70 22,0
1,0-3,0 30 20,0
3,0-5,0 50 23,0
M8 11,0 12,0 0,6
45-65 65 24,0
6,0-8,0 80 27,0
1,0-35 35 25,0
M10 3,5-6,0 60 13,0 14,0 0,6 28,0
6,0-8,5 85 32,0

) www.kvt-fastening.pl 11



NITONAKRETKI
MULTIGRIP

FASTEKS+ | KD-TECH®

LEB PLASKI, OTWARTE

K
Materiat: Stal ocynkowana, pasywowana (zgodna z RoHS) ST §
lub aluminium AL. ol Al o B [ |
LS}
!
Trzpien okragty typ BMFK s 2 3

Trzpieh moletowany typ RBMFK

L
Inne wykonania na zapytanie §

|
j

o] | - I
S}
PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE: M6-45 RBMFK ST - [§
Wielko$¢ gwintu M6 + oznaczenie zakresu zacisku 1 s
Typ trzpienia: moletowany

Materiat: stal

Zakres zacisku 0znaczenie zakresu Otwor-@ teb-@ Wysokosé tha Diugosé
zacisku i} D S L
40

0,5-4,0 14,0
M4 25-55 55 7,0 10,0 0,8 15,5
4,0-7,0 70 17,0
M5 L= 0 8,0 11,0 1,0 170
3,0-7,0 70 19,0
0,5-4,5 45 17,5
M6 0,5-6,0 60 9,0 13,0 1,5 19,0
4,0-9,0 9 22,5
0,5-6,0 60 20,5
M8 D=0 g 11,0 16,0 1,5 23,0
45-11,0 110 26,0
6,5-13,0 130 28,0
0,8-7,0 70 26,0
M10 1,5-10,0 100 13,0 19,0 2,0 30,0
5,5 14,0 140 34,0

12 ) www.kvt-fastening.pl



NITONAKRETKI
MULTIGRIP

FASTEKS+ | KD-TECH®

L -K

LEB PLASKI, OTWARTE

Materiat: Stal ocynkowana, pasywowana (zgodna z RoHS) ST

lub aluminium AL. Sl - L - -
Trzpien okragty typ BMKS s 2
Trzpien moletowany typ RBMKS )
Inne wykonania na zapytanie Dk—>
2 u
PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE: M6-45 RBMKS ST .~ z

Typ trzpienia: moletowany
Materiat: stal

Wielko$¢ gwintu M6 + oznaczenie zakresu zacisku T

Zakres zacisku 0znaczenie zakresu Otwor-@ teb-@ Wysokosé tha Diugosé
zacisku i} D S L
40

0,5-4,0 13,5
M4 25-55 55 7,0 8,0 0,5 15,0
40-7,0 70 16,5
Vs 0,5-5,0 50 50 00 05 16,0
3,0-7,0 70 18,0
0,5-4,5 45 16,0
M6 0,5-6,0 60 9,0 10,0 0,5 17,5
4,0-9,0 9 21,0
0,5-6,0 60 19,5
M8 D=0 g 11,0 12,0 0,6 215
45-11,0 110 25,0
6,5-13,0 130 27,0
0,8-7,0 70 25,0
M10 1,5-10,0 100 13,0 14,0 0,6 28,0
5,5 14,0 140 32,0

) www.kvt-fastening.pl 13



NITONAKRETKI
WYSOKOWYTRZYMALE

FASTEKS+ | KD-TECH®

LEB PLASKI, OTWARTE

L K
Materiat: Stal ocynkowana, pasywowana (zgodna z RoHS) ST §
lub aluminium AL. ol Al o B [ |
LS}
!
Trzpien okragty typ BHFK s 2 3

Trzpierh moletowany typ RBHFK

L
Inne wykonania na zapytanie §

|
j

o [T |
PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE: M6-30 RBHFK ST - [§
Wielko$¢ gwintu M6 + oznaczenie zakresu zacisku 1 s
Typ trzpienia: moletowany

Materiat: stal

i
i
0,7-2,5 25

Zakres zacisku 0znaczenie zakresu Otwor-@ teb-@ Wysokosé tha Diugosé
zacisku i} D S L
M5 8,0 11,0 1,0
0

16,0

2,5-4,0 4 17,5

M6 Y0 o 9,0 13,0 1,5 190
30-50 50 21,0

15-4,0 40 23,0

M8 4,0-6,0 60 11,0 16,0 1,5 25,0
6,0-8,0 80 27,0

2,0-50 50 28,0

M10 45-7,0 70 14,0 19,0 2,0 30,0
6,5-9,0 90 32,0
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NITONAKRETKI
WYSOKOWYTRZYMALE

FASTEKS+ | KD-TECH®

L -K

LEB PLASKI, OTWARTE

Materiat: Stal ocynkowana, pasywowana (zgodna z RoHS) ST

lub aluminium AL. Sl - L - -
Trzpien okragty typ BHKS s 2
Trzpien moletowany typ RBHKS )
Inne wykonania na zapytanie Dk—>
2 u
PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE: M6-30 RBHKS ST .~ z

Typ trzpienia: moletowany
Materiat: stal

Wielko$¢ gwintu M6 + oznaczenie zakresu zacisku T

i
i
0,7-2,5 25

Zakres zacisku 0znaczenie zakresu Otwor-@ teb-@ Wysokosé tha Diugosé
zacisku i} D S L
M5 ° 8,0 9,0 0,5

15,0

25-40 4 16,5

M6 1.0-30 30 9.0 100 05 18,0
30-50 50 20,0

1,5-4,0 40 22,0

M8 40-6,0 60 11,0 12,0 06 24,0
6,0-80 80 26,0

2.0-50 50 27,0

M10 45-7,0 70 14,0 14,0 06 29,0
6,5-9,0 90 31,0

) www.kvt-fastening.pl 15



NITONAKRETKI
MICRO

FASTEKS+ | KD-TECH®

LEB PLASKI, OTWARTE

K
Materiat: Stal ocynkowana, pasywowana (zgodna z RoHS) ST §
lub aluminium AL. ol Al o B [ |
LS}
!
Trzpien okragly typ BSFK s 2 3

Trzpien moletowany typ RBSFK

L
Inne wykonania na zapytanie §

|
j

o [T |
PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE: M6-20 RBSFK ST - [§
Wielko$¢ gwintu M6 + oznaczenie zakresu zacisku 1 s
Typ trzpienia: moletowany

Materiat: stal

Zakres zacisku 0znaczenie zakresu Otwor-@ teb-0 Wysokos¢ tha Diugosé
zacisku i} D S L
8 8,0
M4 6,0 8,0 0,7

05-1,8 1

15-25 25 8,7

0.7 -2,0 20 9,5
M5 7,0 9,0 09

2,0-3,0 30 10,5

0,7-2,0 20 10,5
M6 8,0 10,0 1,0

2,0-3,0 30 11,5

07-25 25 13,0
M8 2,0-4,0 40 10,0 13,0 1,2 14,5

35-55 55 16,0

16 ) www.kvt-fastening.pl



NITONAKRETKI
MICRO

FASTEKS+ | KD-TECH®

L -K

LEB PLASKI, OTWARTE

Materiat: Stal ocynkowana, pasywowana (zgodna z RoHS) ST

lub aluminium AL. Sl - L - -
Trzpien okragly typ BSKS s 2
Trzpien moletowany typ RBSKS )
Inne wykonania na zapytanie Dk—>
2 u
PRZYKLADOWE ZAMOWIENIE: M6-20 RBSKS ST .~ z

Typ trzpienia: moletowany
Materiat: stal

Wielko$¢ gwintu M6 + oznaczenie zakresu zacisku T

Zakres zacisku 0znaczenie zakresu Otwor-@ teb-0 Wysokos¢ tha Diugosé
zacisku i} D S L
8 7,8
M4 6,0 7,0 0,5

05-1,8 1

15-25 25 8,5

0.7 -2,0 20 9,0
M5 7,0 8,0 05

2,0-3,0 30 10,0

0,7-2,0 20 10,0
M6 8,0 9,0 0,6

2,0-3,0 30 11,0

07-25 25 12,5
M8 2,0-4,0 40 10,0 11,0 0,6 14,0

35-55 55 15,5

) www.kvt-fastening.pl 17



NARZEDZIE RECZNE

KS 08

) Nitownica reczna to montowania nitonakretek FILKO® i KD-TECH®
) Waga: ok. 1,7 kg
) Nadaje sie do:

Nitonakretki Wielkosé gwintu

Stal/aluminium M4 - M10
Stal nierdzewna M4 - M8

) Podstawowe wyposazenie: M5 - M8

18 ) www.kvt-fastening.pl



ROZWIAZANIA W TECHNICE tACZENIA OFEROWANE PRZEZ KVT

) KOENIG-EXPANDER® ) kaczniki wciskane
Zaslepianie otworéw

) Kotki zgrzewalne ) Nakretki zabezpieczajagce ) Elementy z’}qczne ) Systemy zamknigé ) Nakretki klatkowe, klipsy,
do kompozytéw zatrzaski

)} Zabezpieczenia zatrzas- ) Technologia klejenia ) Mocowania budowlane" )} Elementy specjalne ) Wzmacniacze cisnienia
kowe

OPTYMALNE ROZWIAZANIA
DO KOMPLEKSOWEGO ZASTOSOWANIA

Szeroki wybér produktéw KVT pozwala znalez¢
najlepsze rozwigzanie w kazdej sytuacji. Pro-
dukty przedstawione w niniejszym folderze sta-
nowig jedynie skromny wycinek naszej szerokiej

- [
palety produktow. ) Technologia potaczen ) Wyposazenie instalacyjne ) Ztacza i adaptery
$rubowych szybkiego montazu?

Z przyjemnoscig doradzimy Panstwu w wyborze
optymalnego rozwigzania oraz udostepnimy do-
datkowe materialy informacyijne.

Prosimy o kontakt!

Juz teraz mozecie Panstwo znalez¢ intere-
sujace Was informacje i ztozy¢é zamowienie
w naszym sklepie internetowym na stronie

) www.kvt-fastening.pl

" Niedostepne w Polsce



ZAUFAJCIE PANSTWO FIRMIE NR 1
W TECHNICE LACZENIA | ZASLEPIANIA

Niewazne, czy chodzi o dobry wybdr optymalne-
go elementu zlgcznego czy uszczelniajgcego, czy
tez o specjalne rozwigzania w kompleksowych
procesach i konstrukcjach. W kazdym indywidual-
nym problemie naszych Klientow z techniki facze-
nia najwazniejsze dla firmy KVT sg efektywnosé
i bezpieczenstwo projektu. Prosimy zapozna¢ sie
z cata gama naszych produktéw i rozwigzan w te-
chnice tgczenia High-End.

Wiegcej informaciji znajdziecie Paristwo na stronie

) www.kvt-fastening.pl

Zastrzega sie mozliwo$é wprowadzenia zmian technicznych.

) Lotnictwo oraz Technolo-
gie Kosmiczne

) Mechanika Precyzyjna

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zurich|Szwajcaria
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
llerrieden|Niemcy
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz | Austria
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warszawa|Polska
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunia
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

fastel(s+

)} Hydraulika i Przemyst ) Budowa Maszyn

) Transport

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Stowacja
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Stowenia
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Czechy
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Wegry
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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